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Magas alapolaj-viszkozitasi SKF
csapagyzsir szilard kenoanyaggal

LGEM 2

Az SKF LGEM 2 magas alapolaj-viszkozitasu, asvanyolaj alap(, litium
szappannal siritett kendzsir. Molibdén-diszulfid és grafit tartalma extra
védelmet nydjt a zord kérllmények kdzott tzemeld, nagy terhelésnek és
rezgésnek kitett, lassan forgo alkalmazasoknak.

o Magas oxidacios stabilitas
e Amolibdén-diszulfid és a grafit tartalomnak koszonhet&en megfeleld kenést biztosit
meég az olajfilmréteg kopasa esetén is

Alkalmazasi teriiletek

Alacsony fordulatszamon és nagyon nagy terhelésen miikodé gordilécsapagyak

Pofastorok
Vaganyfektetd gépek
Emelddaru-kerekek

Epitdipari berendezések, példaul céldpverdk, darukarok és daruhorgok

Rendelhetd kiszerelések

Kiszerelés Cikkszam Kiszerelés Cikkszam

420 ml-es patron LGEM 2/0.4 Elektromechanikus kendberendezés

5 kg-os fémdoboz LGEM 2/5 TLSD sorozat 125 ml-es TLSD 125/EM2
18 kg-os kanna LGEM 2/18 TLSD sorozat 125 ml-es felt6ltd LGEM 2/SD125
180 kg-os hordd LGEM 2/180 TLSD sorozat 250 ml-es TLSD 250/EM2
Gazhajtasi TLSD sorozat 250 ml-es felt6ltd LGEM 2/SD250
kenéberendezés

LAGD sorozat 60 ml-es LAGD 60/EM2

LAGD sorozat 125 ml-es

LAGD 125/EM2




Miiszaki adatok

Cikkszam

LGEM 2/(kiszerelés)

DIN 51825 kod KPF2K-20 Korréziovédelem
. . P Emcor: - standard IS0 11007 0-0
NLGI konzisztencia osztaly 2 —vizkimosdasi teszt 0-01)
S(irité Litium A
Vizallosag
Szin Fekete DIN 51 807/1,
Alapolaj tipusa Asvanyolaj 3 6ra 90 °C-on 1 max.
Uzemi hémérséklet-tartomany -20 és +120 °C kozott Olajkivalas
DIN 51817,
, 7 nap 40 °C-on, statikus, % 1-5
Cseppenéspont DIN ISO 2176 >180°C . i
. » Kenoképesség
Alapolaj viszkozitasa R2F, B futasteszt 120 °C-on Megfelel 100 °C-on
40°C, mm2/s 500 ) L
100 °C, mm2/s 32 Rézkorrozio
Penetraci6 DIN IS0 2137 DIN 51811 2 max. 100°C-on
60 loket, 10-2 mm 265-295 EP teljesitmeny
100 000 l5ket, 10-1 mm 325 max. Kopasi heg, DIN 51350/5, 1 400 N, mm 1,2 max.
L i 4-golyos teszt, hegedési terhelés, 3 400 min.
Mechamkalu fstabll‘l"(a(s DIN 51350/4, N
Hengerlési stabilitas,
50 6ra 80°C-on, 10-1 mm 345 max.
V2F teszt ‘M
1) Jellemz6 érték
/ / /
Kenésgazdalkodas

Ahogy az eszkdzgazdalkodas magasabb szintre emeli a karbantartast, ugyanigy a kenésgazdalkodas
alkalmazasaval is tagabb szemszdghol vizsgaljuk a kenést. Ez a szemléletmad kéltséghatékonyabb és
eldsegiti a gépek megbizhatosaganak jelentds mértékl ndvekedését.

1. lépés 2. lépés 3. lépés 4. lépés 5. lépés

Afelmérés altalaban egy  Részletes felmérés. Az egyes tevékenységek Ajavasolt tervek Ujraértékelés és tovabbi

napot vesz igénybe, és Altaldban 5 napot vesz megfogalmazasa végrehajtasa fejlesztési javaslatok
attekintést ny(jt a kenési  igénybe és teljes kori bevezetése
programrol elemzést ad a kenési

programrol
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Akiadvany tartalmara a kiadéi jog fenntartva. Masolni, sokszorositani (akar részleteiben is) csak
eldzetes irasos engedéllyel lehet. A kataldgust a legnagyobb korlltekintéssel llitottuk 6ssze, azonban
az esetleges hibakért és az ezekb| adodo kdzvetlen és kozvetett karokeért feleldsséget nem vallalunk.
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